F UTU R E - [] RAFTKA Mechanischer Zugbegrenzer ohne Nebenluft
und Katalysatoreinheit fiir Kleinfeuerungsanlagen
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FUTURE-DRAFTCONTROL Sz~

Schornsteinzugoptimierung und Ofenregelung
mit automatischen Bimetall-Drosselklappen

¢ Reguliert den Ofenzug temperaturabhingig

e \lerringert den SchadstoffausstoB von Staub/RuB,
CO und VOCs um his zu 20%*

¢ Kann nach Abstimmung mit dem Schornsteinfeger
einen drohenden Kaminofenaustausch verhindern

oder verzigern

Insbesondere hohe Schornsteine erzeugen infolge der
geltenden Ableitbedingungen einen zu hohen Kaminzug,
dieser verschlechtert die Verbrennung und erhéht den
SchadstoffausstoB der Feuerstéatte. Der Schrader
FUTURE-DRAFTCONTROL Zugbegrenzer kann das Problem
lésen. Der Zugbegrenzer wird vorzugsweise senkrecht
auf den Abgasrohrstutzen in das Abgasrohr eingesetzt.
Bei Raumtemperatur erfolgt keine Zugbeeinflussung, da
die Bimetall gesteuerten Drosselklappen senkrecht aus-
gerichtet sind. Die heiBen Rauchgase hingegen erzeugen
automatisch eine Schwenkfunktion der Drosselklappen
und der Rauchgasstrom wird dadurch gedrosselt und
die Rauchgase verbleiben langer in der Brennkammer.

Vorteile im Uberblick:

e Bis 20% Brennholzeinsparung.durch Wirkungsgrad-
verbesserung

® Entsprechende Verlangerung der Abbrandzeiten

® Keine Nebenluft erforderlich, somit auch keine
externe Rauchgasabkihlung

o Keine Klappengerdusche durch externen
Windeinfluss

@ Keine Verschmutzungen durch Austreten
von Asche oder RuB

o Komfortsteigerung durch automatische )
Regelung der Drosselklappen. Zugdiagramm FUTURE-DRAFTCONTROL,

Abgastemperaturbereich ca. 150-500°C

@ Keine sichtbare Installation, da komplett

im Rauchrohr integriert 3

® Kann senkrecht, waagerecht und schrag auf =

den Abgasrohrstutzen eingesetzt werden. K

@ Sicheres System, geprift und durch das DIBt +1°

zugelassen T

@ Universell einsetzbar fir Naturzuganwendungen b

und Feuerungsanlagen mit Rauchgasbeblase

(Pelletfeuerstatte)

Geeignet fur Neuanwendungen und Nachriistungen

Geringer Montageaufwand

Kurze Amortisationszeiten

Kann nach Abstimmung mit dem Schornsteinfeger

einen drohenden Kaminofenaustausch verhindern**

Zug am Ofenstutzen in Pa

Einfache Reinigung und Wartung

Kombinierbar mit FUTURE-KATvon Schrader

® Made in Germany Fis

0 (NN N NN NN NN
*  Ergebnisse aus der Priifung der Rhein-Ruhr-Feuerstatten-Priifstelle: 01 5 10 15 20 PA) 30 35 40
Bei Verwendung eines Kaminofens mit ca. 7,2kW Leistung:
Staubreduktion ca.18%, CO-Reduktion ca. 16%, VOC-Reduktion horn inz in Pa*
ca.19%, Anwenderdaten kénnen von den Ergebnissen abweichen SC ornste UQ a




F U T U R E _ KA‘l’ Katalytische Nachverbrennung
fir Kleinfeuerungsanlagen

Schadstoffreduktion mit dem Doppelkatalysator

e Steigert den Wirkungsgrad durch thermische Nachverhrennung

e Verringert den SchadstoffausstoB

- von Staub und RuB bis zu 20%*
- von Kohlenwasserstoffen (V0Cs) bis zu 60%%*

- von Kohlenmonoxid (CO) bis zu 100% *

Insbesondere &ltere Kleinfeuerungsanlagen erzeugen oft zu hohe
Schadstoffemissionen. Der Schrader FUTURE-KATbietet die Losung zur
Schadstoffreduzierung. Die FUTURE-KAT-Einheit wird senkrecht auf den
Abgasrohrstutzen montiert und in die Abgasleitung integriert. Mit Unter-
stiitzung der Katalysatoren werden die in den heiBen Rauchgasen
enthaltenen unverbrannten Abgasbestandteile thermisch nachverbrannt.
Die spezielle FUTURE-KAT-Beschichtung unterstiitzt diesen Vorgang

und bewirkt zudem eine intensive Nachverbrennung der unverbrannten
Kohlenwasserstoffe (VOCs). Diese sind u.a. auch fir die unangenehmen
Geriiche mancher Einzelfeuerungsanlagen verantwortlich.

Vorteile im Uberblick:

® Hohe Langlebigkeit durch Einsatz von \Wabenkeramik mind. 3000 — 10000 h
bei bestimmungsgemaBer Verwendung und schonender Reinigung

® Einsetzen der Nachverbrennung bereits ab 200°C Abgastemperatur

@ Selbstreinigung durch hohe Temperaturen innerhalb der Katalysatoren,
beginstigt durch senkrechten Abgasstrom und wabenférmige
Strémungsoffnungen

® Verbesserung des Wirkungsgrades
Hohe Betriebssicherheit, geprift (DIBt-Zulassung beantragt)

® Universell einsetzbar fir alle Einzelfeuerungsanlagen
mit Rauchrohrabgang DN 150mm

® Kann den Austausch &lterer Kaminéfen verhindern oder verzégern **

® Kombinierbar mit dem mechanischen Zugbegrenzer
FUTURE-DRAFTCONTROLvon Schrader

* Ergebnisse aus der Priifung der Rhein-Ruhr-Feuerstatten-Prifstelle,
Anwenderdaten kénnen von den Ergebnissen abweichen

nach Abstimmung mit dem Schornsteinfeger

FUTURE-DRAFTKAT

Kombiniert den automatischen Zugbegrenzer
mit der hochwirksamen Katalysatoreinheit

Katalytischer Verbrennungsprozess wird durch den Zughegrenzer
verlangsamt und damit die Nachverbrennung intensiviert und die thermische
Nachverbrennung verbessert

Vorteile der Komhination im Uberblick:

e ca. 20% Brennholzeinsparung durch Wirkungsgraderhthung infolge
Abbrandzeitverlangerung und Abgastemperaturreduzierung

® Reduktion von Staub und RuB bis zu tiber 50% 2
® Reduktion von Kohlenwasserstoffen (VOCs) bis zu 60% '
® Reduktion von Kohlenmonoxid (CO) bis zu 100% '
@ Reduktion von Stickoxiden (NOx) bis zu 4% 3
® Platzeinsparung durch gemeinsamen Einbau im Abgasrohr
e geprift und durch das DIBt zugelassen (FUTURE-kat-Zulassung erfolgt
in Kiirze)
® Universell einsetzbar bei Naturzug und Feuerungsanlagen
mit Rauchgasgeblase (Pelletfeuerstatte)
® Keine sichtbare Installation, da komplett im Rauchrohr integriert " Ergebnisse der RRF-Prifstelle: Kaminofen mit ca. 7,2kW Leistung:
. . . Staubreduktion ca.18%, CO-Reduktion bis 100%, VOC-Reduktion ca.19%,
L4 Geelgnet far Neuanwendungen und Nachrustungen Anwenderdaten kannen von den Ergebnissen abweichen!
[ 1 2 Zeitversetzte Messungen ohne/mit FUTURE-draftkat auf Kaminofen, Messgerat fir
Gerlnger Mor.wtageaufwgnd gravimetrische Staubmessung: Wéhler SM500—814, 04.10.2023, Anwenderdaten
® Kurze Amortisationszeiten kénnen von den Ergebnissen abweichen!
® Kann den Austausch alterer Kamindfen verhindern oder verz(jgern 3 Zeitversetzte Messungen ohne/mit FUTURE-draftkat auf Kaminofen, Messgerat fir

. . . Nox-Messung: ECOM vom 25.09.2023 und 27.09.2023, Anwenderdaten kdnnen
(Einbindung Schornsteinfeger erforderlich) von den Ergebnissen abweichen!



SCHON HEUTE
DIE ZUKUNFT

Der Name ,Schrader” steht fur moderne Abgas-
technik aus Edelstahl. In den letzten beiden Jahr-
zehnten hat das Unternehmen eine rasante Ent-
wicklung erfahren und zahlt zu den fuhrenden
Herstellern in Deutschland.

Schraders Entwicklungstatigkeit basiert seit jeher
auf einem Konzept, das 6kologisch sinnvolle und
effiziente Produkte hervorbringt.
Ubernimmt somit bereits seit Grindung
des Unternehmens Verantwortung
und sorgt fur einen nachhalti-
gen Umgang mit unseren
Ressourcen.

Mot-
to ,Schon heute
die Zukunft® beglei-
tet das Unterneh-

Schraders

men taglich: Schra-
der strebt danach,

Hemsack 11-13 - 59174 Kamen
Tel.: +49 (0) 23 07/9 73 00-0
Kamen: kamen@schraeder.com

Schrader .,

Neue Siedlung 1 - 04509 Schénwdlkau, OT Badrina
Tel.: +49 (0) 3 42 08/7 41-0
Badrina: badrina@schraeder.com

SCHRADER

ABGASTECHNOLOGIE

die Welt mit seinen Produkten nachhaltiger zu
gestalten. Als Kunde kdnnen Sie durch den Ein-
satz der Schrader-Technologie die Umwelt scho-
nen - Sie leisten damit schon heute einen Beitrag
fur eine lebenswerte Zukunft. Zum Beispiel gelingt
Schrader das mit der automatischen Drosselklap-
pe Future OptiPa sowie mit dem Schrader War-
metauscher TurbuFlex und mit dem Einsatz der
Schrader Feinstaubfilter.
Schraders innovative Technolo-
gien sorgen dafur, Emissionen
zu mindern und tragen somit
zum aktiven Umweltschutz
bei. Ganz nebenbei reduzie-
ren Sie auBerdem lhre laufen-
den Kosten. So fallt es lhnen
: . leicht, immer einen
: © Schritt
aus zu

vor-

" WARMERUCK-
GEWINNUNG "

www.schraeder.com
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